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福建品质铜合金欢迎咨询

发布日期: 2025-09-21 | 阅读量: 29

    本发明提供了一种方便浇注的支撑浇注模具，具备能够满足薄壁、大平面、零件的浇注
成型，且能够保证铸件的质量，浇注完成后零件的成品率高，且降低了生产成本，方便使用者使
用的优点，解决了现有的支撑浇注模具不能够满足薄壁、大平面、零件的浇注成型，且不能够保
证铸件的质量，浇注完成后零件的废品率较高，且不能够均匀规整的对空间进行使用分布，增加
了生产成本，不便于使用者使用的问题。本发明是这样实现的，一种方便浇注的支撑浇注模具，
包括托板，所述托板的前侧固定连接有模具本体，所述托板的前侧固定连接有定位装置，所述定
位装置靠近模具本体的一侧与模具本体固定连接，所述模具本体的内部固定连接有浇注系统。作
为本发明推荐的，所述浇注系统包括横浇道、直浇道和内浇道，所述横浇道、直浇道和内浇道均
开设于模具本体的内部，所述横浇道、直浇道和内浇道配合使用。作为本发明推荐的，所述定位
装置为定位螺栓和定位螺杆，所述定位装置的数量为若干个，所述托板与模具本体之间通过定位
装置固定连接。作为本发明推荐的，所述托板为平板，所述模具本体和定位装置规整的分布于托
板的前侧。与现有技术相比。9-4-4-2铜合金机械性能。福建品质铜合金欢迎咨询

    当材料安全和强度是你的首要任务时，你可以考虑铝青铜。这种金属化合物非常适合于
金属铸造工艺，在航空，石油和天然气等许多行业都有成功的应用记录。什么是铝青铜？在铜合
金中添加铝合金时会形成铝青铜。铝的百分比决定了铝青铜的等级，使金属具有各种不同的物理
性质。也就是说铝青铜通常保留了以下这些功能：极高的强度：在安全性至关重要的行业中，石
油和天然气平台大量使用铝青铜作为泵，阀门和管道。可靠的耐腐蚀性：数十年来，油轮和船舶
依靠铝青铜螺旋桨来防止腐蚀。铝青铜耐腐蚀，能抵抗大气环境，高温，低温和苛刻的化学环境
的腐蚀。铝青铜也具有生物稳定性，意味着它阻止了生物元素在其表面上的生长，使其成为比其
他非铜合金更有利的选择。无火花：铝青铜在许多行业中使用，因为在任何情况下都不会产生火
花。这在石油天然气，采矿以及航空航天和运输行业非常重要。非磁性：这种特性使得铝青铜非
常适用于使用高功率磁体的工业，例如医院的MRI机器。易焊接：铝青铜比较好的优点之一也包
括它能够被焊接，即使在铸造之后。这意味着铝青铜是一种独特的金属，可以安全和有效地进行
焊接到位。在许多情况下，铝青铜零件甚至不需要拆卸固定。四川应该怎么做铜合金咨询报价铜
合金元素含量是多少。

    横浇道6、直浇道7和内浇道5均开设于模具本体3的内部，横浇道6、直浇道7和内浇道5配
合使用。采用上述方案：通过设置浇注系统2，浇注系统2不*要满足铸件开放式浇注基本原则，同
时还要兼具铸件壁薄、易冷却、不容易浇注等特点，保证铸件有足够的充型压力，保证产品质量，
实现铸件浇注快速方便的操作，浇注系统2是引导钢液进入型腔的流动管道，直接连接铸件本体，
从而方便了铸件的浇注成型，方便了使用者的使用。参考图1，定位装置4为定位螺栓和定位螺杆，
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定位装置4的数量为若干个，托板1与模具本体3之间通过定位装置4固定连接。采用上述方案：通
过设置定位装置4，定位装置4满足在制作过程中方便对模具本体3进行定位，且能够使模具本体3
定位的位置准确，方便了模具本体3的安装，且有效的增加了模具本体3安装后的稳定性，方便了
使用者的使用，通过设置模具本体3，方便使用者对铸件的浇注，模具本体3的精度直接影响了产
品的质量，模具本体3能够有效的增加了铸件制作的成功率，减少了加工成本，该模具本体3的成
功率达到99％，废品率1％，同行业废品率％～2％，******业平均废品率，废品率的降低，减少
了铸件的生产成本，降低各方面能源损耗，提高产品竞争力。

    连续不断地从结晶器的另一端拉出，它可获得任意长或特定的长度的铸件。工艺流程：
来源：网络以下惊喜送给你作为奖励~干货|！**汽车技术分类,50+教学视频，300+电子文档...汽
车轻量化资料包重磅来袭更多人脉识别二维码，关注我们旺材汽车轻量化往期精彩回顾干货|激光
拼焊板基础知识大全限时下载！汽车轻量化技术PPT合集（车身设计/轻量化/铝合金/内外饰/四
大工艺/碳纤维/GD&T）干货|SE同步工程培训PPT干货|224页PPT!冲压工艺学(全)干货|43页PPT铝
板连接工艺概述干货|132页PPT看懂汽车常用金属材料干货|115页PPT—汽车车身简介大全干
货|140页PPT——SE同步工程方案介绍干货|144页GD&T几何尺寸和公差PPT干货|201页PPT--***了
解汽车车身设计干货|36页PPT搞懂汽车内外饰常用工艺干货|60页PPT看懂焊装SE分析与同步工程
干货|北汽新能源汽车轻量化设计与评价PPT干货|上汽自主品牌车身轻量化设计现状及展望干
货|85页PPT搞懂车身轻量化设计与NVH性能干货|380页完整版PPT限时下载！汽车焊装培训课件
干货|60页PPT看懂焊装SE分析与同步工程干货|65页PPT弄懂车身结构分类及主要性能干货|汽车
内外饰常用材料及成型工艺PPT-课件干货|80页PPT看懂汽车车身焊装夹具3D设计干货|219个！铝
青铜与锡青铜如何选择。

    从而增加了该模具本体3的实用性，方便使用者的使用。参考图1，托板1为平板，模具本
体3和定位装置4规整的分布于托板1的前侧。采用上述方案：通过设置托板1，托板1是固定模具本
体3、浇注系统2和定位装置4的平板，模具本体3、浇注系统2和定位装置4的结构全部安装排布在
托板1上，布置规整，模具本体3采取一箱两件的排列方式，在有限的空间内充分利用托板1的空间，
减少铸件的制造成本，方便了使用者的使用。本发明的工作原理:在使用时，铸造模具中浇注系
统2是比较重要的一个设计，浇注系统2是指引导液态金属进入型腔的一系列通道的总称，浇注系
统2在使用时可以配合浇口杯进行配合使用，从而实现了对液态金属进行导流的效果，且方便了液
态金属通过浇注系统2进入模具本体3的内部进行铸件，浇注系统2可以使液态金属在规定的时间内
平稳地充满模具本体3的内腔，即不冲击型芯、不激溅、不氧化、不卷气能顺利排除模具本体3腔
内的气体，且浇注系统2能够有效的去除金属液中的夹杂和气体，使用合理的凝固原则：顺序凝固、
同时凝固、混合凝固方式，提供足够的压力头获得轮廓清晰的铸件，避免氧化和形成二次渣，结
构简单、造型方便、金属消耗少，浇注系统2不*要满足铸件开放式浇注基本原则。哪里可以采购
高铅铜套。四川应该怎么做铜合金咨询报价

高铅青铜如何才能浇铸。福建品质铜合金欢迎咨询

    收藏查看我的收藏0有用+1已投票0低压铸造编辑锁定讨论本词条由“科普中国”科学百



第 3 页 / 共 3 页

科词条编写与应用工作项目审核。低压铸造是指铸型一般安置在密封的坩埚上方，坩埚中通入压
缩空气，在熔融金属的表面上造成低压力（～），使金属液由升液管上升填充铸型和控制凝固的
铸造方法。这种铸造方法补缩好，铸件组织致密，容易铸造出大型薄壁复杂的铸件，无需冒口，
金属收得率达95%。无污染，易实现自动化。但设备费用较高，生产效率较低。一般用于铸造有色
合金。中文名低压铸造外文名low-pressurediecasting优点无污染等确定生产效率低等应用有色合
金铸造等学科机械工程目录1原理2特点3设备4应用低压铸造原理编辑低压铸造是将液态合金在压
力作用下由下而上压入铸型型腔，并在压力作用下凝固获得铸件的铸造方法。低图1低压铸造原理
压铸造的原理如图1所示，密封的坩埚内通入干燥的压缩空气或惰性气体，借助于作用于金属液面
上的压力，使金属液沿升液管自下而上通过浇道平稳地充满铸型，充型压力一般为20～60kPa。当
铸件完全凝固后，解除液面上的气体压力，使升液管和浇道中没有凝固的金属液靠自重流同坩埚
中，然后打开铸型，取出铸件。福建品质铜合金欢迎咨询

南通毅阳磁能应用设备有限公司在电磁感应加热辊，电磁能热泵蒸汽发生器，铜、铝合金铸
件，加热烘干供暖设备一直在同行业中处于较强地位，无论是产品还是服务，其高水平的能力始
终贯穿于其中。公司位于西亭镇亿可路6号，成立于2009-03-20，迄今已经成长为能源行业内同类
型企业的佼佼者。毅阳磁能熙泰科技以电磁感应加热辊，电磁能热泵蒸汽发生器，铜、铝合金铸
件，加热烘干供暖设备为主业，服务于能源等领域，为全国客户提供先进电磁感应加热辊，电磁
能热泵蒸汽发生器，铜、铝合金铸件，加热烘干供暖设备。毅阳磁能熙泰科技将以精良的技术、
优异的产品性能和完善的售后服务，满足国内外广大客户的需求。


